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emplissage Sacs, Fts, Seaux, Cartons..

Le design de nos stations et 'expérience de notre bureau d’Etudes vous garantissent
des solutions adaptées a vos contraintes produits et exigences process tout en respec-
tant votre cahier des charges. Nous vous proposons des systémes sur mesure intégrant
de nombreuses possibilités : conditionnement en mode confiné, systéeme hygiénique,
pesage net ou brut, hautes cadences de production, stations manuelles, semi-ma-
nuelles ou 100% automatisées, etc...

b2 PALSACK - REMPLISSAGE DE SACS

Nos stations de remplissage de sacs permettent le remplissage et la gestion de

tous types de sacs ayant des poids allant de 5 a 50 kg.

Elles peuvent étre utilisées, par exemple, pour le reconditionnement de la matiere

en big bags ou comme station mobile en fin de ligne de fabrication.

Opération semi-manuelle Remplissage avec ou sans Flexibilité du conditionne- 1 Elles offrent de nombreuses fonctionnalités : couture du haut du sac, dépose de la

Remplissage poids net ou sache intemne L el sache interne, dépose de papier crépé, fermeture du sac de maniére étanche avec
poids brut Gestion des fines Opération confinée avec soudeuse manuelle ou automatique...

Dosage pondéral ou Cadences modulables connexion sache interne et L . .
dosage volumétrique e (e sdie Elles sont le plus souvent utilisées pour le conditionnement de produits tels que

Confinement - les semences, les granulés ou encore les produits pour alimentation animale.
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PALDRUM - REMPLISSAGE DE FUTS ET SEAUX

Les installations de remplissage de flts et de seaux PALAMATIC PROCESS per-
PALAMATIC PROCESS propose des machines assurant le conditionnement de vos poudres et pulvéru- mettent le remplissage de contenants ayant des diamétres et des hauteurs diffé-
lents. Au travers de son centre d’essais et de ses nombreuses installations en fonctionnement, PALA- rents. Elles répondent aux problématiques de confinement grace a des solutions
MATIC PROCESS a acquis une expérience solide et reconnue dans le développement des technologies de dépoussiérage adaptées a chaque application : hotte aspirante, anneau de
de manutention de poudres. dépoussiérage, boite a gants ou encore dépoussiérage du haut du fit au moment
de la déconnexion de la sache interne.
Nos systemes de remplissage de fiits sont adaptables a tous types de fits, bidons
et seaux dans des applications avec produits toxiques, dans des secteurs sensibles
comme nucléaire ou encore dans des environnements soumis aux normes ATEX.

b2 AVANTAGES

« Cadences élevées : jusqu’'a 100 conditionnements/h.

« Ergonomie du poste de travail (ajustement en hauteur)

« Précisions de dosage PALBOX - REMPLISSAGE DE CARTONS

« Nettoyage facile

« Hygiéne du poste d’ensachage Le carton est un conditionnement facile & standardiser et qui convient au stoc-

« Sécurité d'utilisation kage des produits fragiles. Des fonctionnalités particuliéres peuvent étre intégrées

« Adaptabilité aux Qiﬁérents contenants sur nos lignes de remplissage de cartons telles que la gestion du repli du haut

« Pesage commercial du carton ou encore le changement de recettes. Nos lignes de conditionnement
en cartons permettent un rendement maximum tout en assurant confinement et
sécurité.

Notre bureau d’études assure l'intégration des équipements dans les lignes de production ou sur les différents

équipements.




Débit : 50 - 100 sacs/h.
Capacité : 5 a 60 kg/sac
Objectifs : remplissage de tous les types de sacs

Avantages

. Téte de remplissage avec une double enveloppe et joint gonflant pour confinement
. Pesée de l'ensemble de la structure pour éviter toute interférence de pesée (tension
des sacs)

. Systéme de dosage adapté a chaque problématique (précision, nettoyabilité, débit...)

Manchette souple
de connexion

Captation magnétique pour s'assurer
d’un produit fini de haute qualité

Doseur

Pupitre de pesée
et de commande

Joint gonflant pour
étanchéité

Soudeuse de sacs par
impulsion

Plateau peseur

Roues de manutention

Commande la
soudeuse par pédale

Débit : 50 a 100 sacs/h.

Matériaux de fabrication : acier peint, inox 304L, 1. Mise place du sac

inox 316L 2. Accostage du sac (joint gonflant)

Précision de pesage : +/- 40 g. 3. Remplissage du sac grande vitesse

Débit de dépoussiérage : 200 m3/h. 4. Gestion de pesée : passage en petite vitesse pour
Joint gonflant : FDA affinage de la précision de dosage et gestion de queue

de chute
5. Fin du remplissage, dégonflage du joint et évacua-
tion du sac

Avantages

17 Rétention minimisée |~ Design compact et net- |7 Ecluse rotative pour 7 L'anneau de serrage permet
toyabilité du systeme dosage du produit a l'utilisateur d'accoster des sacs
de dimensions différentes

O PLAN GENERAL
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LRem plisseuse Palsac

©O TYPES DE SACS TRAITES

Nos systemes de remplissage sont adaptés a tous types de sacs : toile de jute, papier, plastique, sac gueule
ouverte, sac avec liner, simple couche, double couche, microperforé...

PALAMATIC PROCESS concoit des lignes de conditionnement semi-automatique. Ces derniéres offrent une grande précision dans le
dosage des matiéres, une ergonomie du poste, une cadence élevée et un confinement total.

Selon les options retenues par nos clients, notre bureau d'études réalise des solutions au design hygiénique : du démontage de l'en-
semble des pieces constitutives a l'intégration de buses NEP.

Barreaux magnétiques intégrés pour Soudeuse de sache pour une étanchéi- Doseur a vis pour une haute précision
capter les particules ferreuses té totale de dosage

Echantillonneur manuel ou automa- Plateau peseur avec possibilité de pe- Fermeture manuelle ou automa-
tique pour controler la qualité du produit sage commercial tique des cartons par l'opérateur

Conditionnement hygiénique de poudre Conditionnement d'agent de saveurs Conditionnement en sortie de tamiseur
de lait

Joint gonflant : Il assure une connexion totalement étanche. La conception en double enveloppe permet d'équilibrer les
pressions et dégazages. Une conception pharmaceutique est possible pour un démontage aisé de l'ensemble des pieces.

Demi-coquille : 'accostage du sac par demi-coquille est congu avec une bouche ovale équipée de deux machoires action-
nées par un vérin pneumatique. L'utilisation de ce type de connexion est recommandée lorsque le remplissage du sac est
effectué de maniere suspendue.

Ligne sucre glace et conditionnement Remplissage de sacs pour mise en Conditionnement de cartons avec saches
double cartons internes

06 www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/ensacheuse-automatique 07
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LRem plisseuse Palsack sur Mesure

© FONCTIONNALITES POSSIBLES

» Systeme manuel ou automatique
- Barreaux aimantés

sur Mesure

Remplissage Sacs

|_ - Systeme démontable
Le bureau d’engineering PALAMATIC PROCESS propose des - Ensemble mobile sur roues

solutions personnalisées pour vos installations de remplis- « Hauteur de soudure ou couture du sac réglable

sage de sacs manuels en fonction de vos contraintes d‘im- - Tamisage en amont du dosage

plantation et de vos débits. Nous définissons ensemble la - Débits réglables

solution sur mesure et adéquate apreés visite sur votre site et « Plusieurs tétes de remplissage disponibles en fonction du conditionnement

suivant vos besoins et spécifications techniques. J S - Fabrication acier, inox 304 L et inox 316 L

TADA « Convoyeur de sacs motorisé ou gravitaire avec vérification du poids final
! = - Balance au niveau du poste de remplissage pour remplissage de la dose exacte = contrdle du dosage et véri-

fication du poids
« Métrologie légale pour vente directe avec imprimante intégrée et tracabilité
- Echantillonnage...

]

] el

o —

Ecluse rotative Doseur a vis

Vanne pneumatique-papillon
a ailettes

Vis de transfert Tube vibrant Vanne 4-20 mA

En fonction de vos produits, cadences et précisions; nous adaptons l'organe de dosage
pour une solution optimale.

amaticprocess hines-industrielles/solutions-sats/ensacheuse-automatique 09
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P2 INSTALLATION DE BROYAGE ET DE
CONDITIONNEMENT EN ZONE ATEX

Client : Groupe international spécialisé dans la biscuiterie, la chocola-
terie et le cacao

Produit : Sucre glace

Caractéristiques : L'objectif de cette installation est de Transformer le
sucre cristal en sucre glace afin d’obtenir une grande finesse du grain
pour une utilisation efficace et optimale dans la pate chocolat. La finalité
étant d’éviter la création de mottes sans ajout d’additifs.

Equipements PALAMATIC PROCESS : Vide sacs inox avec tamis intégré
Sacktip® Hygiénique, vis de transfert inox pour alimentation broyeur dé-
bit 1,5 t./h., broyeur ATEX, cuve de stockage agitée avec vis d’extraction,
filtre de dépoussiérage, écluse rotative, vis de transfert double sortie,
bouche de remplissage sacs avec plateau peseur, armoire de commande
compléte

P2 CONDITIONNEMENT EN SORTIE DE TOUR
D’ATOMISATION

Client : Usine agroalimentaire de transformation

Produit : Farine de poisson

Caractéristiques : Sortie de la tour d'atomisation, la farine de poisson est
séchée et tamisée avant son conditionnement en sac. La séparation magné-

tique assure un produit vierge de toute contamination.

Equipements PALAMATIC PROCESS : Tamis, transport pneumatique VFlow®,
conditionneuse

P2 CONDITIONNEUSE DE SACS ET BIG BAGS
MOBILE

Client : Exhausteur de golit
Produit : Exhausteur de godt aréme

Caractéristiques : Implantée directement sous le mélangeur, la condi-
tionneuse de sacs mobile permet, selon les demandes des clients, un
conditionnement des big bags ou sacs de 20 / 25 kg. L'implantation de
la conditionneuse est réalisée en moins de 5 minutes directement sur la
station de conditionnement big bag.

Equipements PALAMATIC PROCESS : Ligne de mélange et de condi-
tionnement

b3 CONDITIONNEMENT HYGIENIQUE

Client : Chimie industrielle
Produit : Citrate de magnésium

Caractéristiques : Conditionnement en sacs ou futs avec saches internes a
partir de big bag.

La ligne assure 'hygiéne du produit par : le tamisage, les aimants, 'échantil-
lonnage. La ligne est congue pour étre parfaitement étanche.

Equipements PALAMATIC PROCESS : Vidange big bags, écluses rotatives,
tamis, station de pesée de remplissage de sacs, convoyeur de sacs condition-
nés, plateforme d'acces Armoire de pilotage

www.palamaticprocess.fr/machines-industri i euse-automatique .
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LF%em plisseuse Palsac

Sﬁ Un accompagnement

"de la CONCEPTION a l'INSTALLATION”
— pour des process complets LIGNE DE CONDITIONNEMENT SACS SEMI-AUTOMATIQUE

Entreprise : Industrie agroalimentaire
Produit fini : Poudre de fruits ou de légumes

Mode opératoire : Cette ligne de conditionnement est semi-automatique
depuis l'arrivée du produit par transfert pneumatique jusqu’a sa mise en sac.
Le positionnement du sacs, la mise en carton, la palettisation et l'étiquet-
tage est effectué par un opérateur.

Détails de linstallation : L'entreprise agroalimentaire souhaite réaliser un
conditionnement en sacs PE de 5, 10, 20 ou 25kg de poudre de fruits ou de !
légumes. L'objectif est de pouvoir réaménager le poste de conditionnement
de facon ergonomique pour diminuer au minimum le port de charge de
'opérateur et ainsi augmenter la productivité de la ligne.
. Conditionnée dans des sacs plastiques de 25 kg en sortie de tour de sé-
CONCEPTION REALISATION MISE EN OEUVRE EXPLOITATION charge, la matiére est stockée et chargée dans un mélangeur conique d'une
capacité d'une tonne. Suite a 'opération de mélange (homogénéisation),
la poudre est tamisée afin d'éliminer tous les potentiels corps étrangers et
ainsi garantir un produit vierge de toute impureté. Le poste de conditionne-
ment se compose d'un tamis vibrant, d’'un systéme de barreau magnétique
(pour le retrait des particules ferreuses), d'une balance (pour contréler avec
PROCESS DE CONDITIONNEMENT EN SACS DES POUDRES ALIMENTAIRES précision le dosage) et d'une soudeuse (pour une fermeture étanche des
5acs).
L'opérateur positionne le sac entre le joint gonflant et l'anneau de serrage.
Par l'intermédiaire d'une commande pneumatique, il autorise le gonflage
du joint qui vient bloguer le sac contre l'anneau de serrage. Le dispositif de
dosage permet d'équilibrer les volumes via le tube de remplissage double
enveloppe.

Salle de séchage

Equipements industriels PALAMATIC PROCESS : Transfert pneumatique,
mélangeur conique, vis de transfert, tamis vibrant, remplissage de sacs,
convoyeur a bande, plateau de dosage

mie )
dans salle de séchage

Plateau pesage www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/ensacheuse-automatique
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ECHANTILLONNAGE

Prélevement volumétrique dans le flux du produit pour la garantie d'un échantil-
lonnage représentatif

L'échantillonneur est implanté sur le poste de conditionnement de sacs. Il assure ainsi un prélévement auto-
matique a chaque conditionnement. La tracabilité est ainsi garantie.

DOSAGE

Dosage a vis, bande ou couloir vibrant
Gestion du poids en fonction du type de produit et de 'objectif de précision pour atteinte de la quantité de
produit désirée.

b2 DETECTION MAGNETIQUE

Permet la séparation des métaux du produit dans des applications a chute gravi-
taire

Le détecteur gravitaire est un systéme de détection des métaux adapté a des applications gravitaires. L'appareil
peut étre équipé d’un systéme automatique d'éjection a clapet.

b3 TAMISAGE

Pour garantir l'hygiéne et la sécurité du process
Le tamis vibrant assure le contréle et la protection de votre ligne de production. Il garantit l'absence de corps
étrangers dans les produits conditionnés.

TETE DE CONDITIONNEMENT

Elle est composée d'un tube de rempli
flant et d'un anneau de serrage.
Différentes tailles peuvent étre utilisées selon le type de conditionnement.

ge double loppe, d'un joint gon-

. Notre bureau d'études est a votre écoute pour toutes options particuliéres.

www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/ensacheuse-automatique .

TABLE VIBRANTE POUR TASSEMENT DU PRODUIT

Moteur vibrant
La vibration du sac en fin de conditionnement permet d’optimiser le volume de remplissage du sac.
Autre alternative de tassement : compression a air ou pression mécanique.

EQUILIBRAGE

Téte de remplissage double ppe avec manche filtrante ou dépoussiéreur

pour raccordement a votre réseau de dépoussiérage.
L'équilibrage permet de travailler dans une atmosphére saine et sans poussiére.

b2 DEPOUSSIERAGE

Dépoussiérage de la téte de remplissage

Au moment de la déconnexion du sac, la hotte d'aspiration positionnée autour de la téte d'ensachage permet d'aspirer
les éventuelles traces de produit autour de la gueule du sac. Le systeme de dépoussiérage est connecté au systeme
double enveloppe.

SOUDEUSE

Soudeuse de sacs - cadence de 4 a 20 sacs/min.

Si la soudeuse est manuelle, possibilité d'installer un équilibreur de charge. Elle est particulierement adaptée aux sacs en
plastique avec une longueur de soudure (laize) allant de 650 a 1 000 mm. Elle se décline en plusieurs versions selon la
technologie de fermeture choisie : soudure double impulsions, soudure thermique, soudure air chaud...

COUSEUSE

Couseuse de sacs automatique ou manuelle.
Elle est principalement utilisée pour la fermeture des sacs en papier.

&% Vidéos & plans téléchargeables en ligne




CLIPPEUSE

Fermeture de la sache
Systéme de fermeture a clips (agrafes) manuel ou automatique.
Compatible avec les applications pour les industries agro-alimentaires.

CERCLEUSE DU FUT ET DEPOSE DE COUVERCLE

Fermeture étanche du fiit de facon manuelle
La dépose du couvercle peut étre effectuée de facon automatique.

b2 CONVOYEUR

Convoyeur d’alimentation et/ou d'évacuation gravitaire ou motorisé
IL peut étre installé sur des pesons.
Le convoyeur peut étre équipé d'un chassis rehaussé pour assurer le maintien des sacs, flts, seaux ou cartons.

MANIPULATEUR DE SACS

Levage et prise en main du sac sans effort.

Le manipulateur offre a U'opérateur une ergonomie de travail maximale. Le probleme des ports de charges est
totalement résolu par la mise en place de cet équipement. Le manipulateur convient a tous les types de sacs
(matériaux et poids).

ROBOT

ILassure la palettisation des sacs en fin de ligne de conditionnement. Au cours du processus d’empilage, il est
possible de faire chevaucher les sacs pour stabiliser la palette.

. Notre bureau d'études est a votre écoute pour toutes options particuliéres.

www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/ensacheuse-automatique
&% Vidéos & plans téléchargeables en ligne

PESAGE COMMERCIAL

Pesée nette ou brute

Pesage commercial

Le dispositif IPFNA “Instrument de Pesage a Fonctionnement Non Automatique” est un systéme de pesage
nécessitant l'intervention d’un opérateur au cours de la pesée.

IMPRIMANTE ETIQUETTES

Impression d’étiquettes de pesée avec historique, autocollantes, en ticket, impressions jet d’encre directe-
ment sur le sac, n° lot, opérateur.

b2 HOUSSEUSE DE PALETTES DE SACS

L'implantation d’'une housseuse en fin de ligne offre un confinement optimal de la
palette pleine (houssage de 4 ou 5 faces).

BARREAUX AIMANTES

Captation des particules métalliques en fin de ligne avant conditionnement afin

de s’assurer d'un produit fini de haute qualité
Les barreaux sont positionnés au cceur du flux du produit afin de retenir les particules métalliques.

FILMEUSE DE PALETTES

Filmeuse banderoleuse avec bobine de mise en place




LRem pllsseuse PalDr‘u REMPLISSAGE FOTS ET SEAUX

Débit : 4 000 L./h.

Capacité : fits allant jusqu’a 300 kg o PA RT| CU LARlTES

Objectifs : Conditionnement au poids consigne

- Matiéres en contact avec le produit : inox 304 / 316 L
r « Mode d'alimentation : en continu ou sous une trémie de

o ~ stockage

CONDITIONNEMENT ETANCHE DES FUTS ET DES SEAUX . Dosage volumétrique ou pondéral
- Systemes de controle du dosage pour une haute précision

Le remplissage de flits et/ou de seaux est une opération courante lors des manipulations de - Dosage assuré par un automate ou un opérateur
poudres dans les industries pharmaceutiques, chimiques et alimentaires. Cependant, en fonc- » Modes et outils de dosage adaptés a la précision requise
tion des matiéres et des applications, les entreprises nécessitent des stations de remplissage
totalement étanche, soit pour protéger les opérateurs ou pour pouvoir conserver les propriétés
des produits. PALAMATIC PROCESS propose des solutions de conditionnement standards ou
personnalisées pour flits/seaux garantissant une atmosphére de travail saine, sans particule
de poussiéres. Les stations sont entierement automatiques ou semi-automatiques et évoluent
autour d'un systéme de convoyeur a rouleaux.

Cyclofiltre

Cyclone avec filtre

Confinement et étan- Cad de i e de dosage : 4 Convoyeurs d’accumu-

chéité du remplissage adaptées a la production pesons implantés sous les lation et d’évacuation pour
pieds du convoyeur et asservis créer le stock tampon et assu-
au doseur pour un remplissage rer le décalage des fiits pour la
autonome et précis mise en place du cerclage.

Convoyeur a rouleaux
acier zingué motorisé

Trémie tampon

Doseur grand débit Doseur petit débit

“*-._ Connexion au

Table élévatrice pour = -
dépoussiéreur

ajustement de la hauteur en
fonction du seau

Convoyeur pesé

Anneau de dépoussiérage Joint gonflant pour un rem- Plaque de connexion Faux couvercle avec bride
pour une aspiration des fines plissage totalement confiné tournante pour remplissage
sur palette

Le conditionnement en seau ou en f{it nécessite un confinement optimal pour éviter l'émission de pous-
siére ou la contamination de la production par des corps étrangers. Afin de répondre a cette problématique,
PALAMATIC PROCESS propose plusieurs versions de conditionneuses selon les contraintes de hauteur, de Convoyeur
précision et le type de produit.

Enceinte sécurisée

18 www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/ensacheuse-automatique ,Ig
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Remplisseuses PalDrum

© PALDRUM MANUELLE

[+] Caractéristiques

dard
manuels du seau ou du fit

contenants

Mode opératoire : Remplisseuse manuelle gravitaire. Les fiits/seaux sont disposés sous la bouche de remplissage (pré-
alablement configurée en hauteur selon votre cahier des charges) par un opérateur. Le remplissage des contenants est
réalisé gravitairement. Une fois 'opération de conditionnement terminée, l'opérateur évacue les flts/seaux vers le lieu
de stockage.

Version la plus économique de la gamme des PalDrum, ce poste de conditionnement peut étre personnalisé selon le types
de produits, le contenant et des débits attendus.

© PALDRUM SEMI-AUTOMATIQUE

[+] Caractéristiques

automatique
automatique du produit

manuels du seau ou du fit

Mode opératoire : Remplisseuse semi-automatique gravitaire. L'opérateur installe le fit ou le seau sur le convoyeur a
rouleaux. Ces derniers sont transportés vers la plateforme de pesage au moyen d’un dispositif d'isolement. Un capteur de
position permet la gestion du positionnement précis des fiits/seaux. Ces derniers sont bloqués sur la plateforme puis sont
tarés. L'opérateur connecte manuellement le f(it/seau a la bouche de remplissage. Le remplissage est réalisé de maniére
étanche et un systéme de vibration s'actionne au méme moment pour optimiser le tassement du produit. Le stockage et
l'évacuation des flits/seaux sont effectués automatiquement.

2
b 3 iy
Sk Aoera Plans téléchargeables sur www.palamaticprocess.fr .

- Poste de conditionnement stan-

« Accostage et positionnement

« Adapté pour tous les types de

- Poste de conditionnement semi-
- Stockage, évacuation et dosage

- Accostage et positionnement

www.palamaticprocess.fr/machines-industri i ‘euse-automatique .

© PALDRUM AUTOMATIQUE
\_{\ N\ ) [+] Caractéristiques

- Convoyage motorisé

« Mise en place automatique du
flt/seau sur le poste de condition-
nement

«+ Accostage et dosage automa-
tique vers le poste de palettisation

Mode opératoire : Station de conditionnement en f{it et seau totalement automatisée, la PalDrum automatique permet un
haut niveau de rendement grace a l'absence de manipulation par les opérateurs. Depuis le positionnement des contenants
sur le convoyeur, jusqu’a 'évacuation et le stockage, toutes les étapes sont réalisées et controlées par des automates.

Version la plus performante de la gamme des PalDrum, ce poste de conditionnement offrent de hauts débits de remplis-
sage et un minimum d’intervention humaine. La robotisation permet de manipuler les fiits et les seaux pour les installer
rapidement sur le convoyeur a rouleaux.

&% Vidéos 8 plans téléchargeables en ligne




LRem plisseuse PalBox

Débit : 4 000 L./h.

Capacité : 50 kg © MODE OPERATOIRE

Objectifs : Conditionnement au poids consigne en carton

1. Le carton est posé manuellement sur le convoyeur a rouleaux
2. La table sur laquelle le carton est disposé se leve automatiquement sous la manche

r de remplissage
3. Le produit se déverse dans le carton de facon controlée grace au systéme de pesons
ASSURER LE CONDITIONNEMENT EN CARTON DE PRODUITS 4. La table redescend et le carton est évacué jusqu'au point de butée
SENSIBLES 5. L'opérateur retire le carton de la station de remplissage avec un manipulateur a
ventouse

La remplisseuse pondérale semi-automatique ou automatique de bag in box permet des opéra-
tions de conditionnement de produits sensibles. La téte de remplissage s'adapte en fonction de la
hauteur du carton pour un conditionnement le plus performant possible.

SEPARATEUR MAGNETIQUE

Stockage o . 3
Lors des opérations de conditionnement, les détecteurs-

éjecteurs de métaux sont trés efficaces pour séparer, du flux
de produit passant, les particules de métaux ferreux méme
faiblement magnétisés ou de taille trés fine. Les détecteurs
de métaux sont congus pour des détections extrémement
précises et élimine toutes les particules métalliques magné-
tiques ou non magnétiques (fer, acier, inox, aluminium) qui
peuvent étre mélées a des produits pulvérulents en chute
gravitaire. Cet équipement est idéal pour garantir la protec-

Barreaux magnétiques tion a la fois des installations et de la production, notam-
ment pour les industries chimiques et alimentaires.

Séparateur magné-
tique et éjecteur

TABLE ELEVATRICE VIBRANTE

Module de dosage "

Les tables élévatrices vibrantes sont des unités congues
Controle pour le tassage des produits en vrac dans des contenants
asservissement tels que les cartons, les fiits, les caisses, etc. se déplacant
sur des convoyeurs a rouleaux. Ces équipements servent a
Confinement densifier le produit dans les contenants afin d’augmenter
la densité apparente ou simplement limiter le talus qui se
forme en fin de remplissage.
La hauteur de la table élévatrice est réglable par des dé-
Convoyeur tecteurs de{ proximité. Apres apaissement, la charge et le
' I - convoyeur a rouleaux sont pesés ensemble. C'est une solu-

tion idéale pour les installations de remplissage.

Table pesée élévatrice

. . et vibrante
Convoyeur d'alimentation

cartons vides

" Les modules de dosage sont adaptés en fonction des produits : a vis, a bande, vanne, écluse, doseur vibrant
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Remplisseuse PalBox

BUTEES DE CONVOYAGE

La butée constitue un élément final mécanique fixe d'une ligne
de convoyage destiné a permettre 'arrét ou l'accumulation du
produit transporté arrivant vers lui. Cette butée sécurise la ligne
de production.

Pour le fonctionnement de la ligne, des butées intermédiaires
escamotables (pilotées par des vérins pneumatiques) peuvent
étre intégrées.

INSTALLATION DE REMPLISSAGE DE CARTONS DE 20KG
FESAGE COMMERCIAL DANS UN ENVIRONNEMENT CONFINE

Le pesage commercial correspond a l'étape finale du condition- TR
nement en carton des matiéres premiéres. Le carton est posi- iy |
tionné, en fin de ligne de convoyage, sur une balance également

appelée Instrument de Pesage a Fonctionnement Non Automa-

tique (IPFNA). L'opérateur effectue les opérations de contrdle EEOL
de l'obtention du poids du sac ainsi que le retrait des charges =
pesées.

Les cartons sont préts a étre palettisés et stockés.

1y
\.!
|

Ecran de contréle pour Pesons pour contrdler la Scan pour la tracabilité des Point de butée pour stopper
une gestion instantanée de la quantité de matiére incorporée cartons remplis la progression des cartons et per-
production mettre leur retrait par 'opérateur

o4 www.palamaticprocess.fr/machines-industri i
[3 Vidéos & plans téléchargeables en ligne




LAutomatisme LStation dE
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ASSERVISSEMENT, CONTROLE, TRACABILITE

Notre bureau d’études automatisme concoit et réalise 'ensemble de 'armoire
de commande pour vous offrir le maximum de fonctionnalités et d’ergonomie.

Les Automates Programmables Industriels sont issus de partenariat avec les plus
grands acteurs du marché : Schneider Electric, Siemens, OMRON, Allen Bradley.

La connectivité de nos installations garantit :

. Une continuité de service et d’évolution

. Une parfaire intégration a votre process existant

. La souplesse et la continuité de fonctionnement grace notamment a notre ser-

vice de télémaintenance Le laboratoire des poudres PALAMATIC PROCESS a été construit a l'attention de 'ensemble de nos clients industriels sou-

haitant définir les machines de production qui répondront a leurs attentes.

Notre centre d’essais est composé des derniéres machines en matiére de manutention de poudres. Des ingénieurs spécia-
lisés sont présents pour vous conseiller sur les process industriels les mieux adaptés a vos contraintes et vous guideront a
chaque étape de décision pour concevoir le projet le plus performant.

: _-]mll:“"

Eta pe 1 - Avant Test Eta pe 2 - Pendant Test Eta pe 3 - Apres Test

Définition de la configuration machine
a tester en fonction de votre cahier des
charges (poudres, débits, précision)
Rédaction de l'offre d’essais par nos ingé-
nieurs chargés d’affaires

Accord sur la procédure a suivre pour l'es-
sai produit

Procéder a l'essai et a la réalisation de
prélevements d’échantillons

Discussion des résultats obtenus apres le

Analyse des relevés des machines et des
échantillons produits

Rédaction d’un rapport de synthése

Prise de décision commune sur la solution
optimale selon vos contraintes

test sur les machines Rédaction d’un devis

o Apportez votre produit

© sélectionnez les machines que
Une consultation et un support individuel de nos ingénieurs R&D

Validation de la compatibilité des machines avec vos poudres vous souhaitez tester

Essais de différentes solutions pour définir le process le mieux adapté a vos o Augmentez votre productivité

contraintes industrielles

Evaluation de la rentabilité de la configuration des équipements
Possibilité de tester des options supplémentaires sur notre gamme de produits
Une sécurisation de votre investissement

Minimiser les risques liés au choix des machines

« + de 300 configurations process
225 m2 de surface consacrée au test

« 35 machines industrielles

e 11 m. d’élévation

« Essais avec tout type de poudres

« 2 ingénieurs pour vous accompagner
« Configurations ATEX

Partage d’expérience avec nos experts

+ de 300 configurations




(Guide de la Pesée Commercide

QUELLES SONT LES NOTIONS A CONNAITRE SUR LA PESEE COMMERCIALE ?

© METROLOGIE LEGALE

La métrologie légale est l'activité par laquelle l'Etat intervient par voie réglementaire sur les instruments de mesure
réglementés. Cette intervention de 'Etat a pour but de garantir des instruments de mesure ou des opérations de mesurage
touchant l'intérét du public : sécurité des personnes, protection de l'environnement et de la santé, loyauté des échanges
commerciaux.

© OBLIGATIONS EN MATIERE DE POIDS ET MESURES

Lors d'une transaction commerciale, la quantité délivrée doit étre au moins égale a la quantité annoncée. La mesure doit
étre portée a la connaissance de l'acheteur, dans le cas d'un conditionnement au moment de l'achat (vente en vrac) ou,
en cas de préemballage, indiquée sur le paquet. L'utilisation d’unités de mesure autres que les unités légales (kilogramme,
litre, centimeétre, etc.) est interdite sur les instruments de mesure.

Instruments de pesage
Pour les produits en vrac vendus au poids, la quantité pesée doit correspondre a la quantité affichée sur la machine de
pesée (balance). Le commercant doit utiliser des instruments et méthodes de mesure conformes aux normes imposées
pour la protection du consommateur et la loyauté des échanges commerciaux (métrologie légale). Un commercant déten-
teur d’instruments de pesage a fonctionnement non automatique (IPFNA) doit détenir un modeéle de balance certifié. Il doit
veiller a la conformité et au bon entretien de ses instruments, notamment en détenant un carnet métrologique (a obtenir
au plus tard 1 mois apres la mise en service de la balance) et en faisant effectuer les contrdles en service prévus par la
réglementation, notamment la vérification périodique.
La vérification périodique doit avoir lieu :
« tous les 2 ans pour les instruments utilisés dans le cadre de la vente directe au public et dont la portée est de 30 kg
maximum,
« une fois par an pour tous les autres instruments.
La vérification périodique des instruments de pesage est attestée par une vignette verte apposée sur la balance et visible
du consommateur (la non-conformité est signalée par une vignette rouge).

© LES PREEMBALLAGES

Concernant les produits vendus préemballés a quantité nominale constante, pour des quantités égales ou supérieures a 5
g ou 5 ml, le contenu effectif doit étre mesuré ou controlé par un instrument certifié et a jour de ses controles.

Ils doivent contenir en moyenne la quantité annoncée sur L'étiquette : le paquet peut contenir un peu plus ou un peu
moins que la quantité affichée. Une quantité minimale doit cependant étre garantie.

Le décret n° 78-166 du 31 janvier 1978 modifié définit les conditions que doivent respecter ces préemballages lorsqu'ils
sont réunis en lot (avec ou sans « e »).

Les préemballages doivent contenir en moyenne et sur le lot la quantité nominale annoncée sur
'étiquette :

« les lots doivent présenter un nombre suffisamment faible de préemballages défectueux afin de

satisfaire aux tests statistiques du contréle officiel

« le conditionneur ou l'importateur doit respecter ces deux conditions par des autocontréles.
Préemballage défectueux correspond a un préemballage dont le contenu effectif est inférieur a la
quantité nominale annoncée diminuée de l'erreur en moins (ou erreur maximale tolérée, notée E).
Exemple : pour 1 000 g, l'erreur en moins est de 15 grammes :
QN — E=1000 - 15 =985 g. Tout préemballage comportant moins de 985 g est défectueux.

© DEFINITION DE DEFECTUEUX

Tableau donné dans l'article 4 du décret 78-166, donnant les erreurs en moins tolérées «E» en fonction de la quantité

nominale QN

Contenu nominal QN en g ou

B BT

Erreurs en moins «E» en g ou en ml

en ml
En pourcentage de QN Constante sur lintervalle en g ou en ml
5a50 9%
50 2 100 45 g/ml
100 a 200 45 %
200 a 300 9 g/ml
300 a 500 3%
500 a 1 000 15 g/ml
1000 a 10 000 15%
10 000 a 15 000 150 g/ml
Supérieur a 15 000 1%

Dans un lot de préemballages, la moyenne de la quantité nominale mesurée doit étre au moins égale a la quantité nomi-
nale indiquée.

© TEXTES DE REFERENCE

Code de la consommation : article L213-1
Décret n°91-330 du 27 mars 1991 relatif aux instruments de pesage a fonctionnement non automatique
Arrété du 26 mai 2004 relatif aux instruments de pesage a fonctionnement non automatique, en service

Zoom sur les définitions IPFNA / IPFA

QU'EST-CE QU'UN IPFNA ?

Un instrument de pesage a fonctionnement non automatique (IPFNA) est un instrument qui détermine la masse d'un corps
en utilisant l'action de la pesanteur sur ce dernier et nécessitant l'intervention d'un opérateur au cours de la pesée (ex :
balance, bascule, trémie-peseuse, etc.)

QU'EST-CE QU'UN IPFA ?
Un instrument de pesage a fonctionnement automatique (IPFA) détermine la masse d'un produit sans l'intervention d’un

opérateur et selon un programme prédéterminé de processus automatiques caractéristiques de l'instrument (ex : doseuse
pondérale, bascule de circuit, chargeuse a godet, etc.)




Notre savoir-faire :

——— REMPLISSAGE BIG BAG ET OCTABIN
Remplir

——— VIDANGE BIG BAG ET OCTABIN
Vidanger, compacter, masser

—— REMPLISSAGE SACS, FOTS ET CARTONS
Ensacher, manipuler, conditionner, enfiiter

——— VIDANGE SACS & FUTS
Déconditionner, compacter, manipuler, vidanger

—— TRANSFERT PNEUMATIQUE
Aspirer, pousser

—— TRANSFERT MI:ZCANIQUE
Transporter par vis, convoyeur a bande, aéromécanique, vibrant, élévateur a godets,
manche de chargement camion

——— EMOTTAGE ET BROYAGE
Granuler, émotter, broyer, concasser, microniser, désagglomérer

—— TAMISAGE ET SECURITE
Tamiser, séparer, cribler, protéger

—— CONTENEURS ET STOCKAGE
Remplir, charger, vidanger, contenir

DOSAGE
Controler, réguler, vidanger, extraire

—— MELANGE
Homogénéiser, incorporer, fluidifier, brasser, malaxer

——— ECOULEMENT ET CONNEXION
Vibrer, fluidiser, décolmater, vidanger, faciliter 'extraction, contrdler la descente,
éviter les cheminées et voltes, raccorder

——— DEPOUSSIERAGE INDUSTRIEL
Filtrer, nettoyer, confiner, sécuriser
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