acktip® Enclosed: Vide sacs manuel Confiné

—O MATERIAUX DE FABRICATION

Structure et parties en contact produit : acier peint, inox 304L, inox 316L
Porte d’acces : plexiglas, lexan antistatique, verre feuilleté trempé

Gants : latex, caoutchouc naturel, polyuréthane, Hypalon®, Butyl
Etanchéité : EPDM, NBR, caoutchouc naturel

Finitions : RAL personnalisé, microbillage, électropolissage

Cadence : 2 sacs/min.
Objectifs : ergonomie et confinement
pour produits toxiques

|_OBJ ECTIFS

. Vidange de produits toxiques ou dangereux

. Parfaite ergonomie

. Atmosphére de travail saine

. Confinement poussé

. Protection des opérateurs _‘

- - Y 4 [l Py Il & ’- I

TEST CENTER
Available

Dépoussiéreur

(en option) Porte étanche

avec boite a gants Boite a gants pour la

Goulotte d’évacuation
manipulation du produit en

Finitions poli-miroir pour
améliorer l'écoulement du

Support pour outil d'ouver-
ture sécurisé avec cable de

Armoire de commande

Trémie

Tablette de dépose
ergonomique et
amovible

vase clos : vitre et gants

4 Modeles vide sacs

maintien

Longueur des sacs a traiter (mm)

Débit pour piquage dépoussiérage (m3/h.)

Volume" trémie (L)

“(volume en eau)

Diamétre de vidange (DN)

Hauteur au sol depuis la bride de vidange (mm)

“Le volume de la trémie est défini en fonction du besoin du process.

produit et l'hygiéene. Particu-
lierement adaptées au secteur
pharmaceutique

SE 800 SE 1000
650 850
400 500
180 225

250
285

L'introduction des sacs peut étre réalisée par un
systeme de sas étanche (autres alternatives :
convoyeur a bande, convoyeur a rouleaux...)

www,palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/vide-sacs-manuels
&8, Vidéos & plans téléchargeables en ligne

09

latérale du sac pour la
conservation de la zone de
travail non encombrée et rejet
du sac vide en zone « sale »
confinée

SE 1200 SE 1400
1050 1250
600 700
265 300

Déconditionnement
de fiits




O VIDE SACS MANUEL

i
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1 !
. B2O
Modeles A B Cc D
SE 800 1140 850 2060 58°
SE 1000 1340 1050 2460 51°
SE 1200 1540 1250 2860 45°
SE 1400 1740 1450 3260 41°

Modéles A B c D
SECOMP 800 1140 850 2670 58°
SECOMP 1000 1340 1050 3070 51°
SECOMP 1200 1540 1250 3470 45°

41°

SECOMP 1400 1740 1450 3870

© OPTION : DEPOUSSIEREUR

1
- -
- A - B -
LI i
e : Modeles
1 SEDEP 800

SEDEP 1000
SEDEP 1200

SEDEP 1400

B
g
== 7
Modéles
SECOMPDEP 800
SECOMPDEP 1000
SECOMPDEP 1200
— 1

SECOMPDEP 1400

www,palamaticprocess.fr/machines-industrielles/solutions-sacs,/vide-sacs-manuels

s Plans téléchargeables sur www.palamaticprocess.fr & Vidéos & plans téléchargeables en ligne
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1
- 815 i
B c D
850 2060 58°
1050 2460 51°
1250 2860 45°
1450 3260 41°

y g
i
1
L eis |
B (o D
850 2670 58°
1050 3070 51°
1250 3470 45°
1450 3870 41°




